POLITECHNIKA WARSZAWSKA
WYDZIAL SAMOCHODOW I MASZYN ROBOCZYCH

Dzial Administracyjno-Gospodarczy

ul. Narbutta 84, 02-524 Warszawa
Tel. (22)2348527 Fax (22)8 49 03 08  E-mail: dag@simr.pw.edu.pl

Warszawa, dn. 15 wrzesnia 2015r.

Zaproszenie do skladania ofert w postepowaniu o udzielenie zamowienia publicznego
bez stosowania przepisOw ustawy z dnia 29 stycznia 2004r Prawo zaméwien publicznych
(Dz. U. z 2013 r. poz. 907, 984, 1047 1 1473, oraz z 2014 r. poz. 423, 768, 811, 915, 1146,
1232)

Sygnatura sprawy £4.8./1150

Dotyczy zadania: Konserwacja dzwigu hydraulicznego i 5 szt. platform do przewozu os6b
niepelnosprawnych w okresie od 01.11.2015r. do 31.12.2018r.

CPV: 50750000-7 — Ustugi w zakresie konserwacji wind

Przedmiotem zamowienia jest ustuga konserwacji dzwigu hydraulicznego i 5 szt. platform do
transportu 0séb niepelnosprawnych zainstalowanych w Gmachu Samochodéw i Ciggnikow
Politechniki Warszawskiej mieszczacym si¢ przy ul. Narbutta 84 w Warszawie.

Politechnika Warszawska Wydziat Samochodow i Maszyn Roboczych zaprasza do ztozenia
ofert cenowych na ustuge konserwacji. Udzielenie zamdwienia nastgpi w oparciu o zapisy art.
4 pkt. 8 ustawy Prawo zamowien publicznych.

W ramach swiadczonej ustugi Zamawiajacy wymaga zobowigzania Wykonawcy do:

1) Konserwowania przyjetych urzadzen w zakresie i sposobie ustalonym:
dokumentacja techniczno-ruchowa producenta, przepisami Urzedu Dozoru Technicznego,
odpowiednimi normami i przepisami BHP;
2) Przeprowadzenia biezacych napraw;
3) Przeprowadzenia okresowych pomiarow elektrycznych;
4) Udziatu w badaniach okresowych UDT i wykonywania prob z tym zwigzanych.
5) Przystapienia do usuwania awarii urzadzenia w ciggu 2 godzin od chwili zgloszenia awarii
na nr telefonu: (022) 617-00-20 lub 0-601-24-22-63
w dni powszednie w godz. 800 - 2000
soboty i niedziele w godz. 800 - 2000
6) Prowadzenia dziennika konserwacji, ktéry znajduje si¢ w Dziale Administracyjno-
Gospodarczym pok. 0.1.

I. Zamawiajacy oczekuje wykonywania okresowych przegladéw, drobnych napraw i statego
nadzoru konserwacyjnego dzwigu osobowego Q = 675 kg, nr fabryczny 165/HP/675/2004 ,
nr rej. 3127003948, znajdujacego si¢ w Gmachu Samochodow i Ciagnikéw przy ul. Narbutta
84 w Warszawie.
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W ramach swiadczonych ustug konserwacyjnych nalezy uwzglednic:
1. Obowigzki konserwatora.

Konserwator zobowigzany jest:

a) przestrzega¢ instrukcji konserwacji, wymogdéw zawartych w dokumentacji techniczno—
ruchowej poszczegolnych podzespotéw dzwigu, norm i warunkdw technicznych dozoru
technicznego oraz przepisow bhp;

b) usuwaé na biezaco usterki i inne nieprawidlowosci w dziataniu urzadzenia oraz nie
rzadziej niz co 30 dni poddawac urzadzenie przegladowi;

¢) bezzwtocznie powiadamia¢ nadzor uzytkownika dzwigu o zauwazonych usterkach,
wymagajacych zatrzymania urzagdzenia w celu przeprowadzenia naprawy;

d) odnotowa¢ w dzienniku konserwacji przeprowadzane przeglady lub naprawy, z
podaniem ich zakresu oraz wnioskoéw i spostrzezen;

2. Rodzaje przegladow konserwacyjnych.

Ustala si¢ nastgpujace przeglady konserwacyjne:

a) Przeglad nr 1 -wykonywany co 30 dni;
Zasadniczym celem tego przegladu jest biezace sprawdzenie dzwigu pod katem
bezpieczenstwa jego uzytkowania.

b) Przeglad nr 2 -wykonywany co roku.
Jest to przeglad konserwacyjny glowny, ktorego celem jest gruntowna obstuga
techniczna poszczegélnych podzespotow 1 elementow dzwigu, zapewniajgca
odtworzenie stanu technicznego dzwigu.
Wymienione okresy przegladow sa maksymalnymi dla dzwigéw pracujacych normalnie.
W przypadku, gdy przeglady nr 2, wykonywane w terminach podanych powyzej nie
zapewniatyby nalezytego stanu technicznego dzwigu, okresy wykonywania tego przegladu
mozna skroci¢ odpowiednio do potrzeb.

2.1. Zakres przegladu nr 1.
Zakres przegladu powinien obejmowac nastepujgce czynnosci:

a) MASZYNOWNIA /SZAFA MASZYNOWNI/:

* sprawdzenie napigcia fazowego, przewodowego i sterowego;

*  kontrola dzialania wylacznika gtownego;

*  sprawdzenie obwoddéw ochrony przeciwporazeniowej i zabezpieczen;

* dokrgcenie przewodow ze szczegdlnym zwrOceniem uwagi na stan listew
zaciskowych w miejscach polaczenia tacznikow obwodow bezpieczenstwa;

» sprawdzenie stanu stykow i przekaznikow;

» sprawdzenie stanu oleju w zespole zasilajaco -sterujacym i ewentualne jego
uzupetnienie;

* sprawdzenie stanu przewodow 1 zawordw hydraulicznych ze szczegdlnym
zwrdceniem uwagi na ich stan szczelnosci;

b) KABINA I RAMA KABINOWA:

* sprawdzenie stanu lin nos$nych i ich zamocowan oraz krazkéw linowych i
zabezpieczen przed wypadnieciem liny z rowka;

* sprawdzenie stanu prowadnikéw kabinowych i luzéw na prowadnicach oraz stanu ich
smarowania;

*  wykonanie dwdch jazd w goére i w dot;

» sprawdzenie i regulacja zatrzymywania si¢ kabiny na przystankach;

*  sprawdzenie dziatania i wymiana uszkodzonych elementow kasety dyspozycji;
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» sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny: o$wietlenie, instrukcja obshugi;
» sprawdzenie dziatania fotokomorek bariery swietlnej;

¢) SZYB:

» sprawdzenie drzwi przystankowych: dzialania tacznikow i rygli, regulacja, usunigcie
usterek 1 smarowanie;

« sprawdzenie dzialania kaset wezwan i wymiana uszkodzonych elementow;

* sprawdzenie mocowania przestonek impulsatorow;

« sprawdzenie dziatania wytgcznikow koncowych i krancowych;

» sprawdzenie stanu mocowania instalacji elektrycznej ze szczegdlnym zwrdceniem
uwagi na stan instalacji ochronnej;

* sprawdzenie dziatania wytgcznika dzwigu;

d) PODSZYBIE:

» sprawdzenie mocowania cylindra;

»  sprawdzenie przewodu hydraulicznego;

* sprawdzenie mocowania sprezyn zderzakow;

» sprawdzenie dzialania wylgcznika sterowania ,,stop".

2.2. Zakres przegladu nr 2.
Zakres przegladu powinien obejmowac nastepujgce czynnosci:

a) Wykonanie przegladu nr 1;

b) MASZYNOWNIA /SZAFA MASZYNOWNI/:

» dokrecenie przewodow na listwach zaciskowych i zaciskach aparatéw elektrycznych;

» sprawdzi¢ czy wylacznik gldwny nie wykazuje zacigé;

* rozebranie stycznikdéw, oczyszczenie z kurzu i usuniecie sladow opalenia stykow;

* oczyszczenie gniazd bezpiecznikowych i sprawdzenie, czy wktadki sg prawidlowe;

* uzupelnienie zniszczonych oznaczen na listwach zaciskowych aparatow elektrycznych
oraz odkurzenie wnetrza szaf sterowniczych;

* oczyszczenie z kurzu stykow przekaznikow i usunigcie sladow opalenia stykow;

+ sprawdzenie stanu natadowania akumulatorow i w razie potrzeby wymiana na nowe;

* uzupelnienie brakujacej dokumentacji, jaka powinna znajdowaé si¢ w maszynowni;

* zapewnienie nalezytego stanu pomieszczenia maszynowni;

c) KABINA:

» sprawdzenie stanu oraz mocowania do ramy chwytaczy kabinowych;

* oczyszczenie kabiny z wewnatrz 1 z zewngtrz, w przypadku stwierdzenia szczelin na
potaczeniu $cian kabiny z dachem, nalezy je zlikwidowacé;

» oczyszczenie 1 konserwacja czesci ruchomych wylacznika krancowego wiacznikow
bezpieczenstwa;

* oczyszczenie stykow aparatow elektrycznych oraz dokrgcenie w nich zaciskow
laczeniowych;

* oczyszczenie kasety dyspozycji i dokrecenie przewodow;

+ sprawdzenie mocowania kabla zawiasowego;

* ogledziny ramy kabinowe oraz jej polaczen z napgdem, w przypadku stwierdzenia
korozji ramy kabinowej, nalezy ja po oczyszczeniu pomalowac;
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d) SZYB:
* oczyszczenie Scian 1 wszystkich elementow szybu;

» sprawdzenie i regulacja ustawienia prowadnic oraz dokrgcenie $rub mocujacych

prowadnice; sprawdzenie zamocowania krzywek i przestonek;

* oczyszczenie stykow i dokrecenie przewodow do aparatéw elektrycznych;

» dokrecenie zaciskow instalacji ochronnej;
* oczyszczenie, konserwacja i regulacja drzwi przystankowych;
» sprawdzenie mocowania cylindra;

e) PODSZYBIE:

» w przypadku koniecznosci odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny;

* oczysci¢ podszybie z zanieczyszczen;

* oczyscié styki i dokreci¢ przewody w aparatach elektrycznych;

f) Zleci¢ wykonanie pomiarow rezystancji izolacji 1 skutecznosci

przeciwporazeniowe]j -w terminach wynikajgcych z przepisow.
g) Sprawdzenie dzwigu w dziataniu.

h) Usuna¢ wszystkie stwierdzone nieprawidlowosci i usterki

ochrony

II. Zamawiajacy oczekuje wykonywania okresowych przegladow, drobnych napraw i stalego

nadzoru konserwacyjnego urzadzen do przewozu 0sob niepetnosprawnych :

VIMEC V64 udzwig 230kg nr UDT 3027000786 nr fabryczny 6663
VIMEC V64 udzwig 230kg nr UDT 3027000787 nr fabryczny 6664
DELTA udzwig 225 kg nr UDT 3027001441 nr fabryczny SP3290

LIPPE LIFT UND ANLAGENBAU GMBH T100

udzwig 300 kg nr UDT 3027001568 nr fabryczny KL-00580

LIPPE LIFT UND ANLAGENBAU GMBH T100

udzwig 300 kg nr UDT 3027001569 nr fabryczny KL-00581

1. W ramach czynnosci konserwacyjnych wykonywanych comiesigcznie przy urzadzeniach

do przewozu 0s6b niepetnosprawnych Zamawiajgcy oczekuje:

e Kontroli stanu potaczen

e Kontroli stanu slizgéw

e Kontroli stanéw powierzchni slizgowe;j

e Kontroli stanu elementéw napedowych

e Kontroli stanu przewodow

e Sprawdzenia dokladnosci zatrzymywania si¢ urzadzenia na poszczeg6lnych
przystankach (regulacja)

e Sprawdzenia sprawnosci przyciskow startowych

e Sprawdzenia dziatania przycisku ,,.STOP”

e Sprawdzenia dzialania kontaktéw bezpieczenstwa

e Sprawdzenia stanu zespotdw napedowych dzwigu

e Sprawdzenia stanu i naciagg paskow klinowych (regulacja)

e Sprawdzenia stanu mechanizmu napedu recznego/awaryjnego

e Sprawdzenia stanu smarowania elementodw i uzupelnienie oleju i smaru

Termin wykonania zaméwienia: od 01.11.2015 do 31.12.2018.
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Do oferty nalezy dolaczy¢ aktualny odpis z whasciwego rejestru lub ewidencji i informacji o
dziatalnosci gospodarczej wystawiony nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem terminu
sktadania oferty.

W zalaczeniu zamieszczamy formularz ofertowy, oswiadczenie o spelnieniu warunkow
udzialu w postgpowaniu, os§wiadczenie o braku podstaw do wykluczenia oraz wzér umowy.

Oferte nalezy zlozy¢ do dnia 30 wrzesnia 2015 r. do godz. 13.30 na adres Politechnika
Warszawska Wydzial Samochodéw i Maszyn Roboczych, ul. Narbutta 84, 02-524 Warszawa
pok. 0.1 (Dzial Administracyjno-Gospodarczy), dopuszcza si¢ mozliwos¢ przestania
dokumentéw  (podpisanych kopi dokumentow) droga elektroniczng na adres:
dagiwsimr.pw.edu.pl.. W przypadku wyboru oferty nadestanej za pomoca poczty
elektronicznej, oryginaly dokumentow nalezy dostarczy¢ najpdzniej w dniu podpisania
umowy.

Kryterium wyboru oferty bedzie cena. Zamawiajacy wybierze ofert¢ z najnizsza ceng z
posrdd ofert dostarczonych w terminie i spelniajagcych wymagania opisane w powyzszym
zaproszeniu.

Zamawiajacy wyznacza do porozumiewania si¢ z Wykonawcami:

- mgr Wioletta Bartosiak — Kierownika Dzialu Administracyjno-Gospodarczego.
tel 22 2348527, e-mail: dag@simr.pw.edu.pl
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