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Procesy spawalnicze wspomagane drganiami mechanicznymi

Procesy spajania sa nieodzownym sposobem wytwarzania konstrukcji inzynierskich i
stanowig gltowny sposob budowania skomplikowanych uktadéw ze zréznicowanych
materialdow czy tez innych potwyrobow powstatych w wyniku réznorodnych procesow
technologicznych. Daja one szans¢ na polaczenie w jedng cato$¢ wielu elementow, lecz sg
takze przyczyng powstawania wielu negatywnych efektow w postaci niekorzystnej zmiany
struktury tgczonych materiatdéw, co czesto prowadzi do obnizenia wlasnos$ci mechanicznych
czy cech eksploatacyjnych. Problemy, jakie niosg dla finalnych wyrobow ze soba procesy
taczenia stworzyty konieczno$¢ do powstania odrgbnej dziedziny nazywanej spajalnoscig. W
ramach spajalnosci okresla sie¢ materialowe, technologiczne 1 konstrukcyjne aspekty
wytwarzania potaczen nieroztacznych.

Dodatkowe zastosowanie drgan mechanicznych w stosowanych do tej pory metodach
spajania miesci si¢ w zakresie spajalnosci technologicznej i moze by¢ alternatywa do czgsto
stosowanej obrobki cieplnej w procesach spawalniczych, czy tez wystapi¢ jako czynnik
intensyfikujacy proces spajania, ograniczy¢ ilo$¢ konsumowanej energii cieplnej zuzywanej
do laczenia, czy by¢ narzgdziem do kreowania zadanych wlasnosci strukturalnych.
Potencjalne mozliwosci, jakie daje zastosowanie drgan mechanicznych o duzym nat¢zeniu sa,
zatem atrakcyjne, lecz za razem, niosg ryzyko powstawania zjawisk niepozadanych, a co si¢ z
tym wigze obnizenia jakos$ci otrzymywanych ztaczy czy powlok. W dostepne; literaturze
publikuje sie¢ wiele przyktadow zastosowania drgan mechanicznych w konwencjonalnych
procesach spajania, ale brak jest w nich kompleksowego, a jednoczesnie, jednoznacznego
pogladu na to, ktore parametry drgan, i w jakim stopniu, sa odpowiedzialne za uzyskiwane
efekty podczas stosowania ich w procesach spajania.

W ramach prezentacji przedstawiono wybrane wyniki badan w celu okreslenia wptywu
parametréw drgan mechanicznych o duzym natezeniu na strukture 1 wlasnosci napoin, warstw
lub ztaczy w wybranych procesach spawalniczych. Omoéwiono wptyw takich parametréw
drgan jak: faza, czgstotliwos$¢ 1 kierunek ich wprowadzania. Przedstawiono wyniki badan
struktury 1 wlasnosci mechanicznych uzyskanych powlok/zlaczy uzyskanych tukowymi
metodami spawania (MIG, MAG, TIG), poprzez zastosowanie wigzki $wiatta spojnego (LW)
oraz z wykorzystaniem zgrzewania dyfuzyjnego (DW). W wyniku przeprowadzonych badan
wlasnych wykazano, ze struktura jak i1 wlasnosci powtok/ztaczy uzyskanych pod wptywem
drgan mechanicznych zalezy od fazy drgan, kierunku ich wprowadzania oraz od
czestotliwosci.



